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Zestawienie stali profilowej S235JR
w w L, Masa (kg)
Element ILOSC Poz. ILOSC Profi Dlugos¢ 1mb 1szt. Ogoétem
szt. szt. mm mm 1kg/m kg kg
5 1 RP 160x90x5.6 11640 | 18,33 | 213,36 213,4
6 6 BL. 110x6 120 5,18 0,62 3,7
7 6 BL. 40x6 60 1,88 0,11 0,7
< 8 6 BL. 90x6 125 4,24 0,53 3,2
o _ 9 1 BL. 100x5 170 3,93 0,67 0,7
H N 8 10 1 BL. 150x10 280 11,78 3,30 3,3
- N 1" 2 BL. 60x8 120 3,77 0,45 0,9
m =~ 12 6 L 60x60x5 120 4,57 0,55 3,3
(14 Masa stali [kq]: 229,1
+1,8% na spoiny 4.1
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 233,2
Masa stali dla "n" elem. [kg]:| 1865,9
13 1 RP 160x90x5.6 8187 12,99 | 106,35 106,3
6 5 BL. 110x6 120 5,18 0,62 3,1
7 5 BL. 40x6 60 1,88 0,11 0,6
o 8 5 BL. 90x6 125 4,24 0,53 2,7
a 10 1 BL. 150x10 280 11,78 3,30 3,3
) 11 2 BL. 60x8 120 3,77 0,45 0,9
_.|__._ v 8 12 4 L 60x60x5 120 4,57 0,55 2,2
oL 14 1 BL. 226x12 280 21,29 5,96 6,0
m 15 2 BL. 150x8 280 9,42 2,64 5,3
Masa stali [kq]: 130,3
+1,8% na spoiny 2,3
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 132,6
Masa stali dla "n" elem. [kg]:| 1061,2
$ruby i D 12 |Sruby M20x60+P+N 60 - 0,2 2,4
C 44 |Sruby M16x60+P+N 60 - 0,1 4,4
CALKOWITAMASA STALI PROFILOWEJ [kg]:| 2933,9
UWAG:
1. Rozpatrywa¢ fgcznie z rysunkiem zestawczym.
2. Spoiny nie oznaczone na rysunku wykonac¢ jako Q0,7 grubosci

3.

ciefiszego z fgczonych elementow.
/abezpieczenie elementow ze stali profilowe] — cynkowanie
ogniowe + powfoki malarskie wg opisu technicznego.
Stosowac sruby, kotwy, podkfadki, nakretki zabezpieczone
antykorozyjnie ocynkiem ogniowym.

STAL PROFILOWA:
S235JR wg AlSI: 1015
SPAWANIE:
ELEKTRODY:
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