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STAL PROFILOWA:

S235JR wg AlSI: 1015

SPAWANIE:

ELEKTRODY:

UWAGI:

1. Rozpatrywac fgcznie z rysunkiem zestawczym.

elektryczne
ER 1.46

Zestawienie stali profilowej S235JR
s s . Masa (kg)

Element ILosC Poz. ILosce Profi Dlugose 1mb 1szt. Ogétem
szt. szt. mm mm 1kg/m kg kg
1 1 BL. 320x10 320 2512 8,04 8,0
2.1 2 BL. 150x8 320 9,42 3,01 6,0
< 2.2 2 BL. 150x8 100 9,42 0,94 1,9
0 © 3 1 RK 120x120x4 2160 11,51 24,86 24,9
2 .m 8 4 1 BL. 140x6 180 6,59 1,19 1,2
2L Masa stali [kg]: 42,0
n +1,8% nha spoiny 0,8
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 42,8

Masa stali dla "n" elem. [kgl:| 342.0
1 1 BL. 320x10 320 2512 8,04 8,0
2.1 2 BL. 150x8 320 9,42 3,01 6,0
~ 2.2 2 BL. 150x8 100 9,42 0,94 1,9
w o 3 1 RK 120x120x4 2560 11,51 29,47 29,5
Py ' 8 4 1 BL. 140x6 180 6,59 1,19 1,2
29 Masa stali [kg]: 46,6
n +1,8% na spoiny| 0,8
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 47,4

Masa stali dla "n" elem. [kg]: 379,5
1 1 BL. 320x10 320 2512 8,04 8,0
2.1 2 BL. 150x8 320 9,42 3,01 6,0
" 2.2 2 BL. 150x8 100 9,42 0,94 1,9
wo 3 1 RK 120x120x4 2960 11,51 34,07 34,1
2 - 8 4 1 BL. 140x6 180 6,59 1,19 1,2
29 Masa stali [kg]: 51,2
2 +1,8% na spoiny 0,9
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 52,1

Masa stali dla "n" elem. [kg]: 417,0
1 1 BL. 320x10 320 2512 8,04 8,0
2.1 2 BL. 150x8 320 9,42 3,01 6,0
5 2.2 2 BL. 150x8 100 9,42 0,94 1,9
) 3 1 RK 120x120x4 3360 11,51 38,67 38,7
Py i 8 4 1 BL. 140x6 180 6,59 1,19 1,2
29 Masa stali [kg]: 55,8
n +1,8% na spoiny 1,0
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 56,8

Masa stali dla "n" elem. [kg]: 454,5
1 1 BL. 320x10 320 2512 8,04 8,0
2.1 2 BL. 150x8 320 9,42 3,01 6,0
0 2.2 2 BL. 150x8 100 9,42 0,94 1,9
) 3 1 RK 120x120x4 3760 11,51 43,28 43,3
Py i~ 8 4 1 BL. 140x6 180 6,59 1,19 1,2
29 Masa stali [kg]: 60,4
0 +1,8% na spoiny 11
Masa stali dla 1 elem. [kg]: 61,5

Masa stali dla "n" elem. [kg]: 492,0

Kotwy | - | A | 200 [Kotwy M16x350+P+N [ 350 - [ o55 | 1100

CALKOWITA MASASTALI PROFILOWEJ _”_6”___ 21951

2. Spoiny nie oznaczone na rysunku wykona¢ jako 0,7 grubosci
ciefszego z fqczonych elementow.

3. Zabezpieczenie elementdw ze stali profilowe]:
malarskie wg opisu technicznego.

4. Stosowac sruby, kotwy, podktadki, nakretki zabezpieczone
antykorozyjnie ocynkiem ogniowym.
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